SOVE IMALAT MAKINELERI

SOVE KESME / SK2100 - SK1600
SOVE CEKME / SC2400
HARC KAZANI / HK500 - HK900
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Harg karma konrol ve siiriicii panosu HK500 & HK900

Pano lzerindeki butonlar

Servislerimiz

Sorun giderme

Garanti Belgesi

Giris
Bu Elkitabi Hakkinda
Séve imalat makinesi satin aldiginiz icin tesekkiir ederiz.

Bu el kitabi, SGM makineleri ile keyifli bir sekilde Urlinlerinizi Gretmekte yardimci olmak lizere hazirlanmistir.

Makineleri kullanmadan 6nce bu elkitabini tam olarak okuyun ve Urini kullanirken elkitabini kullanima uygun bir yerde bulundurun.

Semboller ve isaretler

Bu kitapcikta ihtiyaciniz olan bilgiye daha kolay ulasabilmeniz icin, asagidaki semboller ve isaretler kullanilmistir:

/ Bu isaret, makinenizin zarar gérmesini 6nlemek igin ilk kullanimdan 6nce okunmasi gereken énlem ve bilgileri gosterir.

% N
Q Buisaret, kullanim sirasinda yararh olabilecek ipucu ve ek bilgileri gosterir

@Bu isaret, kullanim 6ncesi okumaniz gereken notlari ve bilgileri gosterir.
Teknik Resim Ornekleri
Bu elkitabinda, Séve imalat makinelerinin daha rahat anlasiimasi igin makinelerin teknik resimleri ve fotograflari el kitabina eklenmistir.
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Kalite Belgesi

Sove Grup olarak 1ISO 9001:2008 belgemiz ile size sundugumuz hizmetle ve makinenizdeki her tiirlii arizanin disinda parga degisimi ile ilgili olarak en ufak sorununuzda

yurt ici veya yurt digi fark etmeden her zaman arkanizdayiz.

Ticari Marka Bilgileri

Microsoft ve Windows, ABD ve/veya diger lilkelerde Microsoft
Corporation sirketine ait ticari markalar veya tescilli ticari markalardir.

USB CNC Windows tabanli CNC kontrol yazilimi iilkesinin tescilli ticari

Markadir.

Bu elkitabinda bahsi gegen tiim diger ticari adlar veya SGM iirtiniiniizle birlikte verilen diger dokiimanlar, isimlerini tagidiklar sirketlere ait ticari markalar veya tescilli

ticari markalardir.
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Giivenliginiz igin

SGM iiriiniiniize zarar vermemek, kendinizi ya da baskalarini yaralamamak icin, cihazi kullanmaya baslamadan énce asagidaki giivenlik talimatlarinin
tamamini okuyun.
Bu giivenlik talimatlarini iiriinii kullanacak olanlarin yakininda bulundurun.

Bu béliimdeki 6nlemlerin alinmamasi halinde olusabilecek zararlar asagidaki sembollerle gésterilmistir:

/\
f-’%&i Bu isaret, SGM (iriiniiniize zarar vermemek, kendinizi veya baskalarini yaralamamak igin kullanim éncesi okumaniz gereken uyarilari ve bilgileri
gdosterir.
UYARILAR

% Ariza durumunda makineyi kapatin.

Makinenizde olusan herhangi bir sikisma, duraksama, panodan veya isiticidan gelen duman veya normal olmayan bir kokuyla karsilasirsaniz, viicudunuzda
yanik veya kesik olusmamasi igin dikkat ederek, panonun fisini ¢ekin ve USB-CNC programini kapatin. Kullanimin strdurilmesi yangina, viicudunuzda yanma,
kesilme, sikisma veya elektrik sokuna neden olabilir. Glg kaynagini soktiikten veya ayirdiktan sonra, tamir veya degisim igin saticiniza SGM yetkilisine ya da SGM
yetkili teknik servisine bagvurun.

ﬁ‘%& Makinenizin Bilgisayarini ve isiticisini DIKKATLI kullanin!
Bilgisayarinizi internete baglamayin ve herhangi bir siteye giris yapmayin. Bilgisayariniza virus girdigi takdirde makinenizde anormal ¢calismalar olusabilir.
Bilgisayarinizda herhangi bir program hatasi oldugunda SGM yetkilisine ya da SGM vyetkili teknik servisine bagvurun.
Makinenize ait isiticty kullanirken, makine tzerine tel takmadan isiticinizi agmayin. Isiticiya fazla voltaj verildigi takdirde is yerinize ait sigortalar atabilir bu
sebepten dolayi kendinize veya isiticiya zarar verebilirsiniz. Isiticinin voltajini kesim sirasinda telin kesme araligina veya makina hizina orantili olarak ayarlayiniz.
Giivenliginiz igin

£\ Parcalarina ayirmayinSéve imalat ve dozajlama makinelerinin, panolarinin veya strafor kesme makinesi isiticisinin i¢ pargalariyla temas edilmesi,
yaralanmalara neden olabilir. Onarim sadece SGM Yetkili Teknik Servisi tarafindan gergeklestirilmelidir. Digsme veya kaza sonucu makinenin veya panonun
dagilmasi durumunda, triinu fisten gektikten ve/veya isiticyi ve USB-CNC programini kapadiktan sonra SGM Yetkili Teknik Servisine goturebilir veya iletisime
gecerek teknik destek alabilirsiniz.

Cihazlar acikken veya kullaniliyorken Strafor Kesme makinesine, panoya veya isiticiya temas etmeyin

Isiticinin vermis oldugu voltaj ile makine tzerindeki nikel tel isinarak trlinii kesmektedir. Bu nedenle tele veya makina kollarinin yanindaki sari gubuklara el ile
temasta bulunmayin. Strafor kesme makineniz galisirken isiticinizin, bilgisayarinizin veya siirlici panonuzun tizerindeki herhangi bir salterini kapatip agmayin.
Uzun siire deriyle dogrudan temas ettirmek yiiksek sicakliklarda yaniklarla sonuglanabilir.

2\ Dogru kablo kullanin
Uriin uyumluluk sartlarina uygun olarak, giris ve ¢ikis terminallerine yalnizca SGM tarafindan, bu amagla kullaniimak iizere retilen veya satilan kablolari takin.

A Strafor kesme makinenize ait bilgisayariniza uzaktan destek
Strafor kesme makinenizin bilgisayarinda herhangi bir sorun olustugunda hangi sehirde veya lilkede olursaniz olun uzaktan bilgisayar destegi ile sorun ¢o6zme
mumkiindir. Bilgisayarinizda bir problem olustugunda SGM Yetkili Teknik Servisine gotirebilir veya iletisime gecerek teknik destek alabilirsiniz.

is yerinizdeki elektrik hattinda topraklama hattinin zorunlu olmasi
is yerinizde topraklama hati yoksa eger en kisa zamanda topraklama hatti elektrik servisi tarafindan temin edilmelidir. Topraklama hattinin olmamasi halinde
makinenize ve kendi saghginiza tehdit olusturabilir.

.ﬁ%_&; Sove imalat ve dozajlama makinelerinin bulundugu zeminin terazide olmasi

SGM Yetkili Teknik Servisinin makineyi kurdugu yerden oynatmamak gereklidir. Makinenin yeri degistirilmesi gerektiginde, zeminin diiz ve terazide olmasina
6nemle DIKKAT edilmesi gerekmektedir.

Parmaklarinizin veya diger nesnelerin sonsuz mil veya diger hareketli pargalara takilmamasina dikkat edin. Hareketli pargalari 2 veya 3 gtinde bir yaglamasini
yapiniz.

/\
f-’%&i HK500/HK900 ve SC2400 makinelerinin temizligi ve bakimi
Harg karistirma ve gekme makinelerinin giin sonunda her giin aksatmadan temiz suyla yikanmalidir. Makinelerin elektrik panolarina su degmemesine 6zen
gosterilmelidir. Su degmesi halinde panoya veya kendinize zarar verebilirsiniz.
iki veya (i¢ giinde bir hareketli pargalarin yaglanmasi saglanmalidir. Makine tizerindeki motor ve rediiktériin yag gézlem camlarindan kontrol edilerek eksik olan
yagli tamamlanmalidir.

% is glivenligi

is aninda ellerinizi korumak igin eldiven, giizlerinizi korumak igin gézliik, toza karsi maske, bas ve ayaklari korumak igin gerekli aksesuarlar kullanmak gerekir.

Elektrik islerinde yine gerekli tedbir alinmalidir.

A Sirlicl ve isitict kablolari hakkinda
Suricl ve isitict kablolarini birbirine bantlamayiniz. Isitici kablosundan gecen yiiksek voltaj stiriici kablosuna yakin oldugu takdirde sirticinlin parazit almasina
neden olabilir. Bu sebepten dolayl makinenizde anormal ¢alismalar olusabilir.

A Cocuklardan uzak tutun

Kiglk ¢ocuklarin makine, siirlicii panosu, isiticl ya da makinenin hareketli pargalarina temas etmemelerine dikkat edin.



Bilgiler ve Onlemler

Yagam Boyu Ogrenim

SGM'nin Urln destek ve egitimini, diizenli olarak giincellenmekte olan, asagidaki SGM sitesinden bilgi edinebilirsiniz.

e  Turkiye. ABD. Avrupa. Asya. Afrika ve orta dogudaki kullanicilar igin : http://www.sovegrupmakine.com

En son Urlin haberleri, ipuglari, sikga sorulan sorulara verilen yanitlar, fotograflar ve séve imalatlari hakkindaki glincellenmis genel bilgilere
ulasmak igin bu sitemizi ziyaret etmeniz onerilir. Daha fazla bilgi almak icin SGM yetkili servisimize basvurabilirsiniz. Saticiniza ulasmak igin
kitapcigin arka yiiziinde yazan adres ve telefon bilgilerine goz atin.

Bu Elkitabi Hakkinda
e Bu urinle birlikte verilen kitapgiklarin tamaminin veya bir béliminln kopyalanmasi, yayinlanmasi, dagitilmasi, degistirilmesi, geri

kazanimla elde edilebilecegi baska bir ortamda saklanmasi ve herhangi bir sekilde baska bir dile ¢cevrilmesi, amacina bakilmaksizin
SGM’den yazih izin ahinmalidir.

e SGM, bu kitapgiklarda anlatilan donanim ve yazilimin teknik 6zelliklerini 5nceden haber vermeksizin istedigi zaman degistirme hakkini
sakli tutar.

e SGM bu riiniin kullanimi sonucu olusan veya teknik ariza ile olusan hasarlara karsi 2 yil GARANTI vermektedir.

e  Bu kitapgiklardaki tim bilgilerin net ve tam olmasina biyuk bir 6zen gosterilmistir, hata veya yanhsliklari SGM yetkilisine (adresler
ayrica temin edilir) bildirmenizi rica ederiz.


http://www.sovegrupmakine.com/
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SOVE KESME MAKINESI

SK2100 - SK1600

Kullanim Kilavuzu



SK2100 Strafor Kesme Makinesi Teknik Ozellikleri

Ozellikler

Calisma alani

e  Uzunluk: 2100 mm

e  Genislik: 2400 mm

o  Yikseklik: 1750 mm

e Kol boyu: 125 mm

° Motor giicii: 4,5 Nm

e Soket girisi: 10 pin

o Isitici: 5 KW

e  Max. Takilan tel sayisi: 24

e  Sunta Olgiileri: 2100x2800 mm

SK1600 Strafor Kesme Makinesi

SK2100 veya SK1600 Makinelerinin calisma alani icin gerekli dlciiler.

En: 3400mm

Boy: 3400mm

Yiikseklik: 2400mm

SK2100 strafor kesme makinesini kullanirken!

/Strafor kesme makinesinin zarar gormemesi ve dmriinii arttirmak icin iki veya ii¢ giin de bir hareketli aksamlarinin yaglanmasi gerekmektedir. Onerilen
VD40 sprey yagidir baska yag kullanmayiniz. Aksi halde makinenizin hareketli pargalarina toz yapisarak arizalanmalarina neden olacaktir. Makineye ait bilgisayara
kesim programlari haricinde baska programlar yliiklenmemeli ve internete yetkili servis bilgisi disinda baglanmamalidir. Bilgisayariniza girecek virisler
makinenizin anormal ¢alismasina ve arizalanmasina neden olabilir.



Makine sifirlamada ilk 6nce, kiitiik ile tel arasinda bosluk olmayacak sekilde yanastiririz. Bilgisayar klavyesindeki Numpad tuslarini ( 2-4-6-8 ) kullanarak kittgin
'
en Ust kdsesine teli getiririz. Daha sonra bilgisayariniza daha 6nce kurulmug olan USB-CNC programindaki O sifirlama butonuna basarak makinemize sifirlama

islemi uygulariz. Daha sonar klavye tizerinde ki Numpad tuslarini kullanarak telimizi yaklasik 10mm — 15mm geri ¢ekeriz.

@Cizim verilerini makineye aktarma

Cizim verilerini strafor kesme makinesine yollamak igin USB-CNC programini agarak sol tst kdsedeki = dosya ikonuna tiklayip a¢ komutunu galistiririz.
Cizimlerinizi kayit ettiginiz klasoru bulup tercih ettiginiz gizimi segerek * AC “ butonuna basariz. Agilan pencerede herhangi bir butona dokunmadan tamam’a
basiniz. Ardindan Play tusuna basarak kesim islemini baslatabilirsiniz. Kesim islemi basladiginda ve bittiginde isitici otomatik olarak agilacak ve kapanacaktir.

@Kesme teli ve Isi ayari

Makine lzerine taktigimiz telin gerginligi asiri gergin veya ¢ok esnek olmayacak sekilde telimizi takariz. Hiz ve isi dogru orantili oldugu igin hizi ve isiy1 dengeli

sekilde ayarlamamiz gerekmektedir. Makine hizini arttirmak istiyorsak telin isisini arttirmak gerekmektedir. Boylelikle isimizda arti ve hizli kesimde ¢ok rahatlikla
kuttigu kesebiliriz. Takilan tele fazla isi verip isiyr arttirdigimiz zaman tel fazla 1siya maruz kalir ve telin kopmasina neden olur. (Bkz. Sayfa 34- Sayfa 35) Tele az
voltaj verip isi az olur ise tel kopugl kesmez veya kesilen triinlin kose kisimlarini yuvarlayarak kesim yapacaktir. Yani koseler keskin hatta ¢cikmaz ve kesilen
parcalar birbirlerine yapisik olarak gikacaktir. Kesimlerimizde yuvarlak hatlar mevcut ise ya isimiz azdir ya da telimiz gergin degildir. Kesim sirasinda kuttkte fazla
erime gergeklesiyorsa eger isimizin fazla oldugu anlasilir. Bunun éniine gegmek igin makinanin hizi arttirilir ya da isitici Gzerinden voltaji dislirerek isimizi
azaltmamiz yeterli olacaktir.

Isitici volt ve hiz ayari (Bkz. Sayfa 34-Sayfa 35) yetkili servisimizin sizlere egitimde 6gretildigi gibi ayarlanmalidir. Bu degerler bolgeye, straforun
kalitesine, cinsine ve iklim sartlari da dahil olmak iizere bir cok etken yiiziinden degisiklik gdstermesine neden olmaktadir. Orn: ilk calistirmada tek tel takili ise hiz
200 isiticiniz ise 68-70 volt arasinda olmalidir. Dogru degeri kesim sirasinda telin yakmasini takip ederek diizgiin olarak ayarlanmalidir. Késeler keskin ve ek yerleri
kopacak sekilde ancak fazla yakmayacak sekilde ayarlanmaldir.

@Strafor kesme makinesine takilan telin baglanmasi

Oncelikle elimizde mevcut olan ‘S’ aparatini aliriz telin bir ucunu baglariz.

‘S’ aparatini makinanin kollarindaki gikintil bélgeye tutturmalisiniz.

~
@Strafor kesme makinesine takilan telin baglanmasi

Tel s6kme ve takma islemlerinizde isiticinin ve sigortasinin kapal olduguna dikkat edilmelidir. Unutulmamalidir ki teller elektrik enerjisi ile
isitilmaktadir.

Daha sonra telin diger ucuna mevcut olan yaylarimizdan bir tanesini alip yayin ucundaki yuvarlak kismindaki acik olan yerinden gegirerek dolamaya baslariz ve
makinenin kollari arasindaki 6lgliye gore telimizi kopartiriz. Bu asamadan sonra dana gézi dedigimiz somunlu civatamizi alip yayin diger tarafina monte eder ve
bu dana gozlnin kelebek kisminda diger kola monte edip gerginligini ayarlariz. Béylelikle tel takma islemi son bulmus olur.




SK2100 — SK1600 Strafor kesme makinesine ait kontrol ve siiriicli panosu

Ozellikler

e  Siiriicli: Microstep driver 7,2A

e Power supply: 350W 24V

e ACinput: 200-240 VAC/ 4A

e  Kontaktor: 25 A 220-230V / 50 Hz
e  Kontrol Karti: USB-CNC

/N

Panoyu kullanirken!

/Makine tizerindeki panolarin ayarlariyla hig bir sekilde oynanmamalidir. Yapilacak degisikler makinenizin anormal gcalismasina neden olabilir.

Cekme ve harg karistirma makinelerinizi yikarken tizerine su gelmemesine 6zen gosteriniz. SGM yetkili servisinin kontrollerden sonra tzerine yapistirdigi
kontrol edilmistir etiketini skmeyiniz.

Pano uzerindeki butonlari hargtan ve sudan koruyunuz ve herhangi bir ariza olusumunda SGM vyetkili servisiyle iletisime gegip sorunu aktarabilirsiniz.

@ Pano kurulum sirasinda bir kez daha gézden gegirilerek makine tizerine monte edilir ve tizerini kontrol onayini belirten bir etiket yapistirilir. Bu etiket
ancak SGM vyetkili servis elemanlari tarafindan sokilir ve gerekli bakim ve onarim islemleri yapilip yeni bastan etiket yapistirilir. Pano ariza vardigi takdirde SGM
yetkili servisinize basvurmaniz gerekmektedir.

Etiket SGM yetkili servisinin disinda sokuldiigu takdirde garanti kapsami digina gikmaktadir. SGM yetkili servisi arizaya mudahale edemedigi zamanlarda
SGM servisinden izin alinarak etiket sdklebilir ve talimatlara gore sorun giderilebilir.

@ Pano lizerindeki butonlar, soket girisi ve lamba

Ag¢ma-kapama butonu

Al
~ -

Kapali pozisyon: Makinenizin kapali oldugunu gosterir.

N
~

Q Acik pozisyon: Makinenizin agik oldugunu gosterir.

74 Pano lzerindeki butonlar

Pano lambasi
N

Q Acik: Lamba yandiginda makinenizin agik oldugunu anlayabilirsiniz.

Q Kapali: Lamba soniik oldugunda makinenizin kapali oldugunu anlayabilirsiniz.

@ Pano Uzerindeki butonlar

Soket : . Kontrol panosundan gelen verileri makinaya aktaran soket.

% N % N
Q 10 pin girisli Disi soket Q 10 pin girisli erkek soket




-
@Kontrol kablosunu sokete nasil baglarim?
A

~ -
Q Kontrol kablosunu baglarken, ucundaki erkek soketi pano tizerindeki disi soketin tstline yerlestirin. Diger tarafini makine tizerine yerlestiriniz.
Soketlerin uglarinin iyi oturdugundan emin olun. Soketi ters takma ihtimali yoktur soket yonltidir.

% N
Q Kollarini yukari dogru gekerek kilitleyin.

/.
Dikkat: Bu Priz sadece makine kakali iken s6kiip takma islemi yapiniz. Aksi halde kontrol panosuna zarar verebilirsiniz!

@ Pano Uzerindeki butonlar

\\ 1
Q Fis:

o iki metre boyunda sanayi tipi 220V elektrik kablosu.
o 3x1,5mm TTR

N

Q USB kablosu: Bilgisayardan gelen verileri islemek tzere kontrol panosuna aktaran USB veri kablosu.

N
Q Temizlik: Filtreyi ayda bir defa gikartip kontrol ederek temizlenmelidir. Aksi halde pano iginde asiri st meydana gelerek elektronik
sisteme agir hasar verecektir.

, WY 3
Q Pano fani: 120X120 220volt

@USB-CNC
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1.  Windows XP, Vista veya Windows 7 (32 bit veya 64 bit) ¢alisan PC / Laptop USB (Strim 2.x)
2. Motor sirtcl konektori pin-out 10 pin acik kaynak kodlu ara yiiz ile uyumlu (Linistepper, PicStep)
3. Maksimum performans igin 10 tamponlu

4.  Gelismis interpolasyon algoritmalari

5. Baslatmak, durdurmak, duraklatmak ve makinenizde programin ylritilmesine devam ettirme 6zelligi
6.  Standart RS274/NGC G-kodu (emc2 uyumlu)

7.  Gelismis G-kodlari - G40, G41, G42 (Kesici Yarigap Telafisi) destekler

8.  Gelismis G-kodlari - G43, G 49 (Takim Uzunlugu Kaydirmalar destegi)

9.  Gelismis G-kodlari - G54, G59.3 (bir koordinat sistemi orijini) destekleme 6zelligi

10. SolidCAM, MasterCAM, ArtCAM, Vectric, CamBam, MeshCAM... Olusturulan G-kodu ile test
11. DXF dosyalari ithalat takim yolu

12. PLT /HPGL dosyalari ithalat takim yolu

13. GoOruntu dosyalari ithalat takim yolu

14. NC-Drill (Excellon) dosyalari ithalat takim yolu

15. Gerber (RS-274X) dosyalari ithalat takim yolu

16. Takim yolu similasyonu

17. Otomatik 6zglidiim prosedir

18. Gelismis toolchange prosediirler

19. Otomatik takim uzunlugu 6lgiim

20. G-kod ihracat takim yolu

21. DXF ihracat takim yolu

22. SDK (yazilim gelistiriciler kiti) mevcuttur

23. 25 kHz maksimum adim frekansi

24. 3 dijital ¢ikis (sel, sis, ig)

25. Tim eksenler igin 12 bize minimum darbe genisligi

26. Tum eksenler igin elle dirtmek girisler

27. Tum eksenler igin sinir girisler

28. 12C protokoli ile harici cihazlari kontrol

SK2100 — SK1600 Strafor kesme makinesi step motorlari

Ozellikler

. 2 phase 1,8° stepping angle

o NEMA 34

. Tutma torku 4,5 Nm (637 oz-in)
. Yiksek hassasiyetli

. Dustik motor i1sinmasi

. Diisik motor sesi

SK2100 — SK1600 Strafor kesme makinesi isiticisi

Ozellikler

e 5KW

. 32x29x46cm

. Tasima kolu

. Soket girisi

. Girig: 220 VAC- 23 A

° Cikis : Max 110v AC 12Kw
. On - off Anahtari

. Koruma Sigortasi
. Isi (voltaj ) Gostergesi

° Isi (voltaj ) Ayan




"/ /4
@ Isitici Gzerindeki potansiyometre, soket girisi ve voltaj gdstergesi

ON/OFF

On-off anahtari Potansiyometre

Xicn

Koruma Sigortasi Soket Girisi

VRMS

Voltaj gbstergesi

N -
Q On-off anahtari: 1siticlyl agma kapamaya yarayan anahtardir ana salterden sonra agilmasi tavsiye edilir.
Potansiyometre: Isi ayarini yani voltaji yikseltip azaltmaya yarar kesimlerde 70 degeri standart degerdir.
Voltaj gostergesi: 1s1 ayarini gorebildigimiz gostergedir.
Koruma Sigortasi: Isitici ana sigorta salteri herhangi bir arizada kapatilmasi onerilir.
Soket Girisi: artilar ve eksiler karsilikh gelecek sekilde birbirine sikica takiniz.
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SOVE KAPLAMA MAKINESI
$C2400

Kullanim Kilavuzu



S$C2400 ¢cekme Makinesi

Ozellikler

e Uzunluk: 2400 mm

e  Geniglik: 800 mm

e  Yiikseklik: 750 mm

e  Motor giicii: 0,75 KW

e  Bant uzunlugu: 1500 mm

e Bant genigligi: 600 mm

e  Sipa uzunlugu: 2000 mm

e  Sipa genisligi: 670 mm

e Kilavuz 6lgiisii: 2400 x 10mm x 10 mm
e Ahtapot uzunlugu: 1100 mm

e  Baski bandi uzunlugu: 1000 mm

A SC2400 cekme makinesini kullanirken!

/Séve ¢ekme makinesinin zarar gormemesi ve 6mrinu arttirmak igin iki veya Ug giin de bir hareketli aksamlarinin yaglanmasi
saglanmaldir. Makine her giin is bitiminden sonra temiz suyla yikanmalidir. Kalip tutuculari ve kaliplar her harg bitiminden sonra yikanmalidir.
Aksi halde bir dahaki kalip gekiminde kalibin Gizerinde donan harg gizgiler birakmaya baglayacaktir. Pano ve motoru har¢ malzemesinin tzerine
gelmemesine dikkat edin.

-~
@ Cekme makinenizi galistirmadan dnce kaliplari kalip tutucularina yerlestirin. Cekmek istediginiz sdveyi kilavuz gubuguna oturtarak
sabitleyip ayni sekilde olan kaliplarin igcine sokun ve kaliplari makine (izerine vidalari sayesinde sabitleyin. Makine lGzerindeki ahtapot daldigimiz
aparati kilavuz Gzerine koymus oldugunuz malzemeye dogru indirin. Ve ahtapotun yurlyen makaralari sayesinde malzemenin bant tizerinden
kaymadan yolunda ilerleyecektir. Daha sonra pano lzerinde sag sol butonu ile makine bandina yon verebilirsiniz. Panomuzu agip makineyi
calistirin ve makineniz kullanima hazir durumdadir.

S$C2400 cekme makinesine ait kontrol ve siiriicii panosu

Ozellikler

Siiriici ozellikleri:
e PNO,75 KW ( 1hp)
e U11~200...240V
e F20..500 Hz




Panoyu kullanirken!

/ Makine lizerindeki panolarin ayarlariyla hig bir sekilde oynanmamalidir. Yapilacak degisikler makinenizin anormal gcalismasina neden olabilir.

Cekme ve harg karistirma makinelerinizi yikarken izerine su gelmemesine 6zen gosteriniz. SGM yetkili servisinin kontrollerden sonra tzerine yapistirdigi
kontrol edilmistir etiketini skmeyiniz.

Pano uzerindeki butonlari hargtan ve sudan koruyunuz ve herhangi bir ariza olusumunda SGM vyetkili servisiyle iletisime gegip sorunu aktarabilirsiniz.

@ Pano kurulum sirasinda bir kez daha gozden gegirilerek makine tizerine monte edilir ve Gizerini kontrol onayini belirten bir etiket
yapistirihr. Bu etiket ancak SGM yetkili servis elemanlari tarafindan sokilir ve gerekli bakim ve onarim islemleri yapilip yeni bastan etiket
yapistirilir. Pano ariza verdigi takdirde SGM yetkili servisinize basvurmaniz gerekmektedir.

Etiket SGM yetkili servisinin disinda soklldigu takdirde garanti kapsami disina gikmaktadir. SGM yetkili servisi arizaya miidahale
edemedigi zamanlarda SGM servisinden izin alinarak etiket sokilebilir ve talimatlara gére sorun giderilebilir.

@ Pano lzerindeki butonlar, yon butonu, hiz ayar diigmesi ve lamba

Pano lambasi
AN

Q Acik: Lamba yandiginda makinenizin agik oldugunu anlayabilirsiniz.
N

Q Kapali: Lamba sonik oldugunda makinenizin kapali oldugunu anlayabilirsiniz.

Ag¢ma-kapama butonu
1

Q Kapali pozisyon: Makinenizin kapal oldugunu gosterir.

%, N
Q Acik pozisyon: Makinenizin agik oldugunu gosterir.

% N
Q Hiz ayar diigmesi: Makinenizin hizini azaltmak veya arttirmak
icin digmeyi saga sola gevirerek ayar yapmanizi saglar.

@ Pano lizerindeki butonlar

% N

Q Y6n diigmesi: Cekme makinesi bandinin ileri veya geri gidip gelmesini
saglayan yon verme butonu. Saga veya sol tarafa cevrildiginde bant

ileri veya geri hareketini saglar.




HARC KARMA MAKINESI

HK500 / HK900

Kullanim Kilavuzu



HK500 Har¢ Karma Makinesi

Ozellikler

o iskelet gévde: 2000 x 850 x 1500 mm
. Kazan: 1100 x 720 x 750 mm

e  Total yiikseklik: 2250 mm

° Motor giicii: 2,2 KW

e  CGalisma voltaji 220volt

e Siyirici: 3 adet agili

e  Kapasite: 500 kg

e 4 basamak merdiven

e  Piston: 25 cm kaldirma egim verme



HK900 Har¢ Karma Makinesi

Ozellikler

o iskelet gévde: 2200 x 1000 x 1500 mm
e Kazan: 1200 x 800 x 850 mm

e  Total yiikseklik: 2300 mm

e  Motor giicii: 4 KW

e  CGalisma voltaji 380volt

e  Siyirici: 3 adet agih

e  Kapasite: 900 kg

e 4 basamak merdiven

e  Piston: 25 cm kaldirma egim ver

A Dikkat: Harc kazaninin iizerindeki rulman yataklari ayda bir kere gres yagi ile yaglanmaldir!

Harc karma makinelerini kullanirken!

/ Harg karma makinesinin zarar gormemesi ve 6mriini arttirmak igin iki veya (¢ gtin de bir hareketli aksamlarinin yaglanmasi saglanmalidir. Makine her
glin is bitiminden sonra temiz suyla yikanmalidir. Kazanin igine is bitiminden sonra temiz su koyup 2 -3 dakika motoru ¢alistirip igindeki su le birlikte
doéndirilmelidir. Kazanin ve motorunun temiz tutulmasina dikkat edilmelidir.

@ Kazan c¢alisirken kapaginin kapali oldugundan emin olunuz kazanin igine daha énceden hazirlanmis formillere gore igine konacak
harg hazirlanir ve kazan ¢alistirilir karistirma esnasinda kazan kapaginin kapal olmasi dikkate alinmahdir. Karisimin her iki yonde yapilmasi
harcin kalitesini arttirmaktadir. Karisim tamamlandiktan sonra kazan vanasini agarak kalip tutucularinin igine harcimizi bosaltiriz gekme
makinenizle birlikte ayni anda calistirilir ve malzemelerinizi harg ile kaplaya bilirsiniz.

Harc karma makinelerine ait kontrol ve siiriicii panolari

Ozellikler:

HK500 Siiriicu 6zellikleri:

e PN22KW(3Hp)
e U11~200...240V



[

HK900 Siiriicu 6zellikleri:
e PN4KW (5Hp)
e U11~380..400V

Panoyu kullanirken!

/ Makine tizerindeki panolarin ayarlariyla hig bir sekilde oynanmamalidir. Yapilacak degisikler makinenizin anormal galismasina neden olabilir.

Cekme ve harg karistirma makinelerinizi yikarken Gizerine su gelmemesine 6zen gosteriniz. SGM yetkili servisinin kontrollerden sonra tzerine yapistirdigi
kontrol edilmistir etiketini skmeyiniz.

Pano tzerindeki butonlari hargtan ve sudan koruyunuz ve herhangi bir ariza olusumunda SGM vyetkili servisiyle iletisime gecip sorunu aktarabilirsiniz.

@ Pano kurulum sirasinda bir kez daha gozden gegirilerek makine tizerine monte edilir ve tizerini kontrol onayini belirten bir
etiket yapistirilir. Bu etiket ancak SGM yetkili servis elemanlari tarafindan sokilir ve gerekli bakim ve onarim islemleri yapilip yeni bastan etiket
yapistirilir. Pano ariza verdigi takdirde SGM yetkili servisinize basvurmaniz gerekmektedir.

Etiket SGM yetkili servisinin disinda soklldigu takdirde garanti kapsami disina ¢ikmaktadir. SGM yetkili servisi arizaya miidahale
edemedigi zamanlarda SGM servisinden izin alinarak etiket sokulebilir ve talimatlara gére sorun giderilebilir.

@ Pano Uzerindeki butonlar, yén butonu, hiz ayar digmesi, piston ve lamba

Pano lambasi
N

Q Acik: Lamba yandiginda makinenizin acik oldugunu anlayabilirsiniz.
A

Q Kapali: Lamba sonik oldugunda makinenizin kapali oldugunu anlayabilirsiniz.

Ag¢ma-kapama butonu

< A
Q Kapali pozisyon: Makinenizin kapal oldugunu gosterir.

% A
Q Acik pozisyon: Makinenizin agik oldugunu gosterir.

@ Pano lizerindeki butonlar

N

Q Hiz ayar digmesi: Makinenizin hizini azaltip yukseltmek igcin digmeyi saga sola gevirerek ayar yapabilirsiniz.



/ )
@ Pano Uzerindeki butonlar

A}

Q Sag Sol karigtirma: Har¢ makinesini icindeki harci homojen olarak karistirmasini saglayan saga sola dondirmesini saglar.

N
Q Piston yukari agagi joistik: Kazan pistonunu asagi yonde veya yukari dogru inip ¢tkmasini saglayan buton. Sekildeki diiz pozisyonu asagi
cekerseniz eger piston inise geger ve kazaninin diiz konuma gelir. Eger kolu yukari ¢ekerseniz piston hareketi yukari dogru saglar ve kazan 25

cm yukari kalkarak ~35 derecelik bir aciya sahip olur.

Degerli Mugsterimiz,

Sizlere iyi Grlinlin yaninda iyi bir hizmet vermenin ne kadar énemli oldugunu biliyoruz. Bu nedenle genis kapsamli hizmetlerimize her gin bir yenisini ekliyoruz.
Yetkili Servislerimiz, hafta i¢i 09:00-17:00 saatleri arasinda hizmet vermeye basladi. Asagidaki numarayi arayarak SGM teknik servisimize basvurabilir ve
ihtiyaciniza uygun hizmeti talep edebilirsiniz.

SGM Yetkili Servis Merkezi
+90 226 353 33 50
info@sovegrupmakine.com

Merkezimize ayrica +90 226 353 33 51 numarali telefona faks cekerek de ulasabilirsiniz.
Yazili bagvurular igin adresimiz:

Tagkopru San. Sit. 2. Sk. No: 61-63 Ciftlikkdy/YALOVA

Asagidaki dnerilere uymanizi rica ederiz:

1. Uriindi aldiginizda Garanti Belgesini Yetkili Saticiniza onaylatin.
2. Uriind kullanma kilavuzu esaslarina gére kullanin.
3. Uriinle ilgili hizmet talebiniz oldugunda yukaridaki telefon numaralarindan Merkezimize basvurun.
4. Hizmet igin gelen teknisyene teknisyen kimlik kartini sorun.
5. Isiniz bittiginde servis teknisyeninden HiZMET FiSi istemeyi unutmayin. Alacaginiz hizmet Fisi, ilerde iiriinde meydana gelebilecek herhangi bir sorunda size
yarar saglayacaktir.
6. Kullanim émri 10 yildir. Bu Griiniin tanimlandigi sekilde calisabilmesi igin gerekli yedek pargalari bulundurma siresidir.
SGM tarafindan verilen bu garanti, Makinelerin normalin disinda kullaniimasindan dogacak arizalarin giderilmesini kapsamadigi gibi, asagidaki durumlar da
garanti disidir:
1.  Kullanma hatalarindan meydana gelen hasar ve arizalar.
2. Uriinlin miisteriye tesliminden sonraki yiikleme, bosaltma ve tasima sirasinda olusan hasar ve arizalar.
3. Voltaj duslikligl veya fazlaligi hatali elektrik tesisati trtinlin etiketinde yazili voltajdan farkl voltajda kullanma nedenlerinden meydana gelecek hasar
ve arizalar.
4. Yangin ve yildinm dismesi ile meydana gelecek arizalar ve hasarlar.
Uriiniin kullanma kilavuzlarinda yer alan hususlara aykiri kullaniimasindan kaynaklanan arizalar.
6.  Servis disinda miidahaleden olusacak arizalar.

v

Yukarida belirtilen arizalarin giderilmesi ticret karsiliginda yapilir.

Uriiniin kullanim yerine montaji ve nakliyesi tiriin fiyatina dahil degildir.

Garanti belgesi Gzerinde tahrifat yapildigi, trlin Gzerindeki orijinal seri numarasi kaldirildigi veya tahrif edildigi takdirde bu garanti gegersizdir.
Uriiniiniiz SGM YALOVA tesislerinde iretilmistir.



Cizimi program agmiyor ve bos ekran geliyor.

Bilgisayariniz korumali ise ayarlarin eski hale gelmesi igin yeniden
baslatin.

Cizimi bilgisayarinizda bulunan Autocad programi ile gizip DXF
uzantil olarak kaydettiginizden veya ¢izimi patlattiginizdan emin
olun.

DXF dosyasini Autocad programinda diizgiin agilip agilmadigini
kontrol edin gerekirse farkli kaydet diyerek veya gizimi
kopyalayarak yeni dosya olusturun.

Sorunun devam etmesi durumunda makineye midahale
etmeden 6nce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.

Makinama ¢izim ylkledigimde hareket ediyor
fakat klavyeden bastigimda hareket etmiyor.

Bilgisayariniz korumali ise ayarlarin eski hale gelmesi igin yeniden
baslatin.

Reset diigmesinin solunda tus aktif digmesine basin.

Klavyenizin pilini veya baska programlarda galisip calismadigini
kontrol edin.

Bunlara ragmen galismiyorsa Teknik servisimiz ile irtibata geginiz.

Sorunun devam etmesi durumunda makineye midahale
etmeden 6nce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.

Makinam klavyeden de gizim yiikledigimde de
hareket edemiyor ve motorlardan da hig bir ses
gelmiyor.

Bilgisayariniz korumali ise ayarlarin eski hale gelmesi igin yeniden
baslatin.

Kontrol panosu ile bilgisayar arasinda baglanan USB veya LPT
girislerinin yerinden ¢ikmadigina ve tam oturdugundan emin
olun. Kontrol panosu ile makine arasindaki baglanti kablosunun
yerine takili oldugundan emin olun.

Bilgisayarinizda veya flas diskinizde virtis olmadigindan emin
olun. Ttm diskleri ¢ikartip yeniden baslatin.

Sorunun devam etmesi durumunda makineye mudahale
etmeden dnce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.

Makinam klavyeden yén tuslarina bastigimda
veya cizim yukledigimde de hareket edemiyor ve
motorlar zorlanir gibi ses gikartiyor.

Kontrol panosunu kapatin. Elinizle motorun gevirdigi vidali milleri
dondurin mildeki somunlarda sikisma olup olmadigini kontrol
edin. Sayet sikisma varsa makineyi galistirmayin ve yetkili servise
danigin.

Vidali miller rahat bir sekilde dontiyorsa motorun kablolarini
kontrol edin. Herhangi bir ezilme kisa devre veya soketinden
¢ikma olup olmadigini kontrol ediniz.

Kontrol panosu ile bilgisayar arasinda baglanan USB veya LPT
giriglerinin yerinden ¢ikmadigina ve tam oturdugundan emin
olun. Kontrol panosu ile makine arasindaki baglanti kablosunun
yerine takili oldugundan emin olun.

Mil somunlarinin yagl ve temiz olup olmadigini kontrol edin. Mil
somunlarini WD-40 sprey yagi ile iyice temizleyin.

Sorunun devam etmesi durumunda makineye midahale
etmeden dnce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.

Kesim esnasinda makine birden duruyor.

Makine tizerindeki limit sivigleri makine galisirken goz ile takip
edin herhangi bir yere takilip takilmadigi kontrol edin. Takilma
yoksa kablosunu takip ederek ezilme kirilma kisa devre olabilecek
olasi yerleri kontrol edin.

Bilgisayariniz korumali ise ayarlarin eski hale gelmesi igin
resetleyin. Bilgisayarinizda veya flas diskinizde virts
olmadigindan emin olun. Tim diskleri ¢ikartip yeniden baslatin.

Sorunun devam etmesi durumunda makineye midahale
etmeden dnce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.

Makinemin kollari ters yonde hareket etmeye
basladi.

Kontrol panosu ile bilgisayar arasinda baglanan USB veya LPT
girislerinin yerinden gikmadigina ve tam oturdugundan emin
olun. Kontrol panosu ile makine arasindaki baglanti kablosunun
yerine takili oldugundan emin olun.

Motor kablolarini (6zellikler yanhs tarafa giden kolun kablosunu)
kontrol edin. Makine i¢ tarafinda sokete giren kisimlari elle
kontrol ederek yerinden ¢ikip gikmadigini kontrol edin. Motor
kablolarini takip ederek ezilme kirilma kisa devre olabilecek olasi
yerleri kontrol edin.

Sorunun devam etmesi durumunda makineye midahale
etmeden 6nce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.




Kazan motoru donmdiyor, Stirlicti FO001 hatasi
veriyor.

Kazanin igindeki harcin kati olup olmadigini kontrol edin. Sayet ilk
etapta akrilikten (sivi bilesenlerden) gok kum konulduysa bir
kismini tahliye edin. Panoyu kapatip 10sn bekleyin. Hiz ayarini
sonuna kadar agarak tekrar galistirin geriye kalan bilesenleri 6nce
akrilik olmak sartiyla yavasca ekleyin.

Kazani kapatin 10sn bekleyin. Kazanin bigaklarinin ucundaki
siyirici lastiklerin yerinde olup olmadigini kontrol edin. Disariya
dogru giktiysa kazanin gévdesine fazla baski uygulayarak
dénmemesine neden olacaktir.

Kazani kapatin 10sn bekleyin. Kazanin iginde yabanci cisim olup
olmadigini kontrol edin.

Sorunun devam etmesi durumunda makineye midahale
etmeden 6nce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.

Kazanin pistonu kazani kaldirmiyor fakat kazan
calisiyor.

Kazanin panosuna faz ve notr’ (in tam geldigine emin olun.
Elektrik hattinizi kontrol ettirin.

Pistonun islanmamis veya harg ile kaplanmamis olduguna dikkat
edin.

Sorunun devam etmesi durumunda makineye midahale
etmeden 6nce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.

Cekme makinesi galigmiyor.

Elektrik fisinin yerini degistirerek farkl bir prize takin ve 10sn
bekleyip tekrar galistirin

Sorunun devam etmesi durumunda makineye mudahale
etmeden 6nce mutlaka teknik servis ile irtibata gegin.




Garanti

Belgesi

Lutfen Bu belgeyi yetkili
firmaya imzalatip
saklayiniz. Kaybolmasi
halinde garanti kabul
edilmeyecektir.

is bu garanti belgesi
imzaladiktan sonra 1 (Bir)
yil slire icin gegerlidir.
Tarih Gzerinde oynama
diizeltme karalanma
durumunda gegerliligini
yitirecektir.

Imalatgi Firmanin Garanti Kapsamindaki
Bilgileri: Makineler

KOD

ADET

Unvan:

SOVE VE MONTALAMA
IMALAT

SAT PAZ iTH iHR SAN ve

TIC LTD STi

Adres:
Taskopri San. Sit. 2. Sk.

No: 61-63 Ciftlikkdy/YALOVA
Tel: 490226 353 33 50 Fax +90226 353 33 51

Al Bilgileri:
Unvan:
Adres:
Telefon:

Garanti Baslangig Tarihi:

/__/20

Firma Yetkilisi Kase Ve imza:
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SOVE GRUP MAKINE
Adres: Taskoprii Sanayi Sitesi 2. Sk. No: 61-63 Ciftlikkoy/YALOVA/Tiirkiye
Tel: +90 (226) 353 33 50
Fax: +90 (226) 353 33 51
info@sovegrupmakine.com
soveyapimakine@gmail.com

www.soveyapimakine.com
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